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Verwaltung des neuen Lagers von Umdasch mit PROLAG®World

Alle Anforderungen erfiillt

Das neue vollautomatische
Metallteilelager der Umdasch
AG in Amstetten (Osterreich)
bietet Platz fiir 61 000 Euro-
paletten. Wie bereits bei
anderen Projekten zuvor
kommt auch hier die Lager-
verwaltungssoftware PRO-
LAG®*World der CIM GmbH
aus Fiirstenfeldbruck zum
Einsatz.

Breites Artikelspektrum im
Automatiklager

Der Umdasch-Konzern ist mit
seinen beiden Unternehmens-
bereichen Doka-Gruppe und
Umdasch Shopfitting Group
mit Gber 170 Standorten in
mehr als 65 Ldndern einer der
aktivsten ,Global Player” der
dsterreichischen  Wirtschaft.
Sein wirtschaftlicher Erfolg ist
eng verbunden mit der kon-
sequenten Internationalisie-
rung in den Geschéftsfeldern
Schalungstechnik und Laden-
bau sowie einer kompromiss-
losen Kundenorientierung.
Dabei spielt die Kombination
aus erstklassigen Produkten,
maBgeschneiderten  Dienst-
leistungen und weltweiter Pra-
senz eine zentrale Rolle. Um
die Kundennihe mit kurzen
Lieferzeiten kontinuierlich zu
verbessern, investiert Um-
dasch konsequent in die Opti-
mierung der Warenlogistik.

Auf dem Geldnde der Zen-
trale in Amstetten mit einer
Gesamtflache von 350 000 m2
wurde neben den bestehen-
den Anlagen eine neue Halle
mit einer Nettolagerflache von
7000 m? errichtet. Das Artikel-
spektrum umfasst 3900 ver-
schiedene  Positionen und
reicht vom Kleinteil im Gramm-
Bereich bis zum 11-m-Profil mit
einem Stlickgewicht von etwa
2300 kg. Daraus ergeben sich
besondere Anforderungen an
die Lagerlogistik.

Perfektes Zusammenspiel
zwischen Hard- und Software

Fur die Lagerung von Teilen bis
zu einer GréBe von 2,5 m
wurde ein  automatisches
Hochregallager mit 21 Ebenen
und 61 000 Europalettenplat-
zen gebaut. Die meisten Re-

350

galfécher sind doppelttief aus-
gelegt. Die 14 Gassen werden
von sieben kurvengéngigen
Regalbediengeraten
angesteuert.

Fur die Lagerverwaltung hat
sich die Doka-Gruppe wie
schon in ihren alteren Lagern
fur PROLAG®World von der
CIM GmbH aus Fuarstenfeld-
bruck entschieden. Die Soft-
ware passt sich genau an die
Bedurfnisse des Kunden an
und ermdglicht die zentrale
Verwaltung samtlicher Lager
in einem System. In der platt-
formunabhangigen Program-
miersprache Java geschrieben,
kann PROLAG®World beispiels-
weise Uber das Terminal eines
Staplers oder tber gewohnli-
che Internetbrowser gesteuert
werden. Der Lagerleiter von
Umdasch meint dazu: ,Wir wa-
ren mit der Lésung von CIM so
zufrieden, dass wir diese Soft-
ware auch in unserem neuen
Lager  weiterhin nutzen
wollten.”

regallager

Zur Datenhaltung wird eine
Oracle-Datenbank verwendet.
Als ERP-System findet Micro-
soft Dynamics Axapta Anwen-
dung. Mit dem neuen Gesamt-
system sind etwa 140 Ein- und
Auslagerungen pro Stunde
mdglich. Der Doka-Lagerleiter
restimiert: ,,Aus heutiger Sicht
hat sich die Anlage voll ge-
lohnt. Durch die Automatisie-
rung haben sich die Ablaufe
erheblich vereinfacht. Mithilfe
der \Wegeoptimierung von
PROLAG®World sparen wir Zeit
und Geld.”
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Steuerung des
Wareneingangs

Waren aus eigener Produk-
tion, von Lieferanten und Son-
derteile gelangen direkt vom
Lkw Ober eine Fordertechnik
in das Lager. Ein Mitarbeiter
am Wareneingang scannt die
Begleitkarte auf den einzula-
gernden Paletten. PRO-
LAG®World erkennt den zuvor
vom ERP-System avisierten Ar-
tikel und teilt dem Mitarbeiter
Uber ein Display mit, wie der
Artikel eingelagert werden

Das automatische Hoch-
regallager bietet auf

21 Ebenen 61 000 Euro-
palettenplétze

soll. Je nach ArtikelgréBe und
-menge stehen dafur verschie-
dene Palettenformate zur Ver-
fugung. Kleinere Artikel kén-
nen in Gitterboxen, mittel-
groBe auf Europaletten im
Hochregallager  eingelagert
werden. Fur Artikel, die die
GroBe einer Europalette Uber-
steigen, werden am Warenein-
gang automatisch Systempa-
letten in drei verschiedenen
Formaten aus dem Paletten-
speicher bereitgestellt. Den
verschiedenen Palettentypen
entsprechend koénnen Waren
an vier unterschiedlichen Stel-
len auf die Férdertechnik auf-
gesetzt werden, um zum Hoch-
regallager transportiert zu
werden. PROLAG®World gibt
dem Mitarbeiter vor, wo er die
Palette abstellen soll. Der Mit-
arbeiter scannt den Abgabeort
vom Stapler aus. Der Einlage-
rungsvorgang wird initiiert.

Auf dem Weg in das Lager

Die Ware auf der Palette durch-
lauft zunachst eine Konturen-
kontrolle. Dabei werden Kon-
tur und Gewicht von Ware und
Palette mithilfe von Sensoren
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Uberpruft. Auf diese Weise
kénnen beschadigte Paletten
fruhzeitig aussortiert werden.
Europaletten gelangen auf
einen speziellen NIO-Platz, Sys-
tempaletten kommen einfach
an den Abgabeort zurtck.
Wird in der Konturenkon-
trolle nichts beanstandet,
fahrt die Palette weiter zur
Gassenvergabe. Der Material-
flussrechner schickt eine Ziel-
anforderung an das Lagerver-
waltungssystem und bekommt
von diesem mitgeteilt, in wel-
cher Gasse die Palette einge-
lagert werden soll. Dabei wer-
den verschiedene Parameter
bertcksichtigt, um eine zeit-

Kommissionierplatz mit
Bildschirmmaske in PRO-
LAG®*World (Bilder: CIM)

optimierte Einlagerung zu ge-
wahrleisten. Da immer zwei
Europaletten gleichzeitig ein-
gelagert werden kénnen, war-
ten diese eine gewisse Zeit, be-
vor ein Ziel angefordert wird.
So kénnen sie ggf. paarweise
eingelagert werden.

Die Paletten oder Paletten-
parchen werden von einem
der zwei Verfahrwagen auf-
genommen und zur Zielgasse
gefahren, wo sie auf der Ein-
lagerstaustrecke auf die Auf-
nahme durch das Regalbedien-
gerdt warten. Der Material-
flussrechner  fordert jetzt
einen Lagerplatz an, der ihm
vom Lagerverwaltungssystem
Ubermittelt wird. Identische
Waren werden dabei vorzugs-
weise doppelttief eingelagert.

Die 14 Regalgassen werden von sieben

kurvengédngigen RBG angesteuert

Das Regalbediengerat
nimmt die Paletten oder Palet-
tenpérchen auf und fahrt sie
an ihren vorgesehenen Platz.
Der Materialflussrechner teilt
schlieBlich der Lagerverwal-
tungssoftware mit, dass die
Ware eingelagert wurde. Die
Ware wird gebucht und steht
fur eine spatere Auslagerung
zur Verfagung.

Steuerung der Auslagerung

Uber das ERP-System erfihrt
PROLAG®World, dass neue Lie-
ferauftrage vorliegen. Die be-
nétigten Waren werden reser-
viert und einem Lieferauftrag
zugeordnet. Flr Euro- und Sys-
tempaletten stehen jeweils
drei Kommissionierplatze mit
einem eigenen Touchscreen
zur Verfugung. Die auszula-
gernde Ware wird dabei nur zu
Kommissionierplétzen ge-
schickt, an denen ein Mitarbei-
ter eingeloggt ist. Weniger
ausgelastete Kommissionier-
platze kénnen zudem bevor-
zugt angesteuert werden. Pa-
letten, von denen kommissio-
niert werden soll, werden vom
Regalbediengerdt aus dem
Hochregallager entnommen

und kommen Uber eine Fér-
dertechnik zu ihrem zugewie-
senen Kommissionierplatz. Der
dortige Mitarbeiter entnimmt
Waren in der am Bildschirm an-
gezeigten Menge. Dabei kon-
nen ggf. auch verschiedene Ar-
tikel auf eine Palette gepackt
werden. Die Paletten, von de-
nen Ware entnommen wurde,
fahren anschlieBend zurtick ins
Hochregallager. Vollpaletten
kommen Uber eine eigene
Auslagerstrecke direkt aus
dem Hochregallager zum Eti-
kettierplatz und gehen von
dort weiter an den Warenaus-
gang. Dort werden sie zusam-
men mit den kommissionier-
ten Paletten verladen und
versandt.

Lager-Plane fiir die Zukunft

Zukanftig wird bei Doka auch
die Lagerung von Kleinteilen
automatisch gelést. In funf
Shuttles sollen Waren in Behal-
tern unterschiedlicher GroBe
auf etwa 2 m breiten Tablaren
gelagert werden. Auch diese
.Lagertirme” sollen von der
zukunftsfahigen Software
PROLAG®World von CIM ver-
waltet werden. |
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